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ТЕХНИЧЕСКИЙ КОДЕКС УСТАНОВИВШЕЙСЯ ПРАКТИКИ

Охрана окружающей среды и природопользование. Атмосфера.

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух.

Правила расчета выбросов при обработке

и производстве изделий из древесины
Ахова навакольнага асяроддзя и прыродакарыстанне. Атмасфера.

Выкіды забруджвальных рэчываў ў атмасфернае паветра.

Правілы разліку выкідаў пры апрацоўцы 
i вытворчасцi вырабаў з драўнiны

Environmental protection and nature management. Atmosphere.

Emissions of harmful substances into the atmospheric air.

Rules of emissions' calculation at manufacturing

and production of wooden wares 
Дата введения XXXX-XX-XX

1 Область применения

Настоящий технический кодекс установившейся практики (далее – технический кодекс) устанавливает правила расчета максимальных и валовых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при механической обработке древесины, производстве композиционных материалов на основе древесины и производстве древесного угля расчетным методом на основе удельных показателей выделений загрязняющих веществ на единицу времени работы технологического оборудования или на единицу массы перерабатываемого сырья и материалов.

Положения настоящего технического кодекса распространяются на источники выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от процессов механической обработки древесины, производства композиционных материалов на основе древесины и производства древесного угля.

К механической обработке древесины относятся процессы пиления, фрезерования, фугования, строгания, шлифования, сверления, резания, долбления и дробления древесины. При механической обработке древесины источниками образования и выделения загрязняющих веществ в атмосферный воздух являются различные дисковые пилы, пилорамы, круглопильные, торцовочные, фрезерные, фуговальные, рейсмусовые, строгальные, шлифовальные, ленточнопильные, сверлильные, шипорезные станки, дробилки.

Под композиционными материалами на основе древесины понимаются материалы, состоящие из древесной составляющей (например, шпон, стружка, волокна) и связующего материала (например, смола). При производстве композиционных материалов на основе древесины источниками образования и выделения загрязняющих веществ в атмосферный воздух являются линии производства фанеры, ДСП, ДВП, МДФ и других композиционных материалов на основе древесины.
При производстве древесного угля источниками образования и выделения загрязняющих веществ в атмосферный воздух являются углевыжигательные печи.
Требования настоящего технического кодекса применяют при расчете величин выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, которые используются при:
– инвентаризации и нормировании выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух;

– государственном, ведомственном, производственном контроле за соблюдением установленных нормативов выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух;

– оценке воздействия на окружающую среду и проведении государственной экологической экспертизы; 

– исчислении и уплате налога за выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух;

– разработке проектной документации на строительство, реконструкцию, расширение, техническое перевооружение, модернизацию, изменение профиля производства, ликвидацию объектов и комплексов;

– ведении первичного учета воздействий загрязняющих веществ на атмосферный воздух;

– ведении отчетности о выбросах загрязняющих веществ в атмосферный воздух;

– иных мероприятиях по охране атмосферного воздуха, предусмотренных законодательством Республики Беларусь.

При механической обработке древесины нормированию подлежат выбросы пыли древесной.

При производстве композиционных материалов на основе древесины и древесного угля нормированию подлежат выбросы загрязняющих веществ, перечень которых приведен в таблице А.1 (приложение А).

В случаях, когда на проектируемом производстве (объекте, комплексе) применяются технологии и (или) материалы, сведения по которым в настоящем техническом кодексе отсутствуют, для оценки выбросов допускается использовать значения удельных выделений загрязняющих веществ, полученных при помощи инструментальных методов на действующем производстве (объекте, комплексе) с аналогичными технологиями и (или) материалами.

Требования настоящего технического кодекса обязательны для применения юридическими лицами и индивидуальными предпринимателями, осуществляющими расчет выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от процессов механической обработки древесины и производства композиционных материалов на основе древесины.
2 Нормативные ссылки

В настоящем техническом кодексе используются ссылки на следующие нормативно правовые акты:
ГОСТ 17.2.1.04-77 Охрана природы. Атмосфера. Источники и метеорологические факторы загрязнения, промышленные выбросы. Термины и определения.

ГОСТ 17.2.4.06-90 Охрана природы. Атмосфера. Методы определения скорости и расхода газопылевых потоков, отходящих от стационарных источников загрязнения.
ГОСТ 14231-88 Смолы карбамидоформальдегидные. Технические условия.

ГОСТ 20907-75 Смолы фенолформальдегидные жидкие. Технические условия.
Примечание – При пользовании настоящим техническим кодексом целесообразно проверить действие технических нормативных правовых актов (ТНПА) по каталогу, составленному на 1 января текущего года, и по соответствующим информационным указателям, опубликованным в текущем году.

Если ссылочные ТНПА заменены (изменены), то при пользовании настоящим техническим кодексом, следует руководствоваться замененными (измененными) ТНПА. Если ссылочные ТНПА отменены без замены, то положение, в котором дана ссылка на них, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем техническом кодексе применяют термины, установленные в ГОСТ 17.2.1.04-77, а также следующие термины с соответствующими определениями:

3.1 валовой выброс загрязняющего вещества: Количество загрязняющего вещества, поступающего в атмосферный воздух за рассматриваемый период (месяц, квартал, год), тонн в период; далее в кодексе при расчете валовых выбросов используется размерность тонн в год и для вычисления выбросов за рассматриваемый период в формулы необходимо подставлять значения параметров за данный период.
3.2 источник выделения загрязняющего вещества в атмосферный воздух (источник выделения): Объект, в котором происходит образование и из которого осуществляется выделение загрязняющих веществ (технологическая установка, устройство, аппарат, агрегат, станок, и другие).
3.3 максимальный выброс загрязняющего вещества, г/с: Максимальное количество загрязняющего вещества, поступающего в атмосферный воздух с дымовыми газами в единицу времени, грамм в секунду.
3.4 удельные показатели выделения загрязняющих веществ: Усредненные значения величин образования загрязняющих веществ, определенные на основании инструментальных замеров, материальных балансов, аналитических расчетов и отнесенные к различным единицам: количеству расходуемого материала, времени, мощности технологического оборудования.
3.5 стационарный источник выброса (источник выброса): Любой (точечный, площадной и т. д.) источник с организованным или неорганизованным выбросом загрязняющих веществ в атмосферный воздух, дислоцируемый или функционирующий постоянно или временно в границах участка территории (местности) объекта, предприятия, юридического лица или индивидуального предпринимателя, принадлежащего ему  или  закрепленного за ним в соответствии с законодательством Республики Беларусь.
4 Правила расчета выбросов загрязняющих веществ

4.1 Правила расчета выбросов при механической обработке древесины.
4.1.1 Валовой выброс пыли древесной 
[image: image1.wmf]M

M

, т/год, поступающей в атмосферный воздух от источника выброса при механической обработке древесины, рассчитывается по формуле:
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где k – количество отдельных источников выделения древесной пыли, объединенных в один источник выброса;
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– коэффициент эффективности местных отсосов для i-того источника выделения, принимается на основе инструментальных замеров. При отсутствии данных инструментальных замеров принимается равным 0,9;
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 – среднечасовое количество древесной пыли, кг/ч, образующееся при обработке древесины на i-том источнике выделения, определяется по таблице Б.1 (приложение Б);
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 – продолжительность работы i-того источника выделения, ч/год, определяется в соответствии с 4.1.2;
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 – продолжительность работы газоочистного оборудования на i-том источнике выделения, ч/год. При отсутствии газоочистного оборудования 
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 – эффективность очистки воздуха газоочистным оборудованием, %, определяется по результатам последних наладочных испытаний или на основании каталога (для проектируемых объектов). Для некоторых типов газоочистного оборудования, в случае отсутствия данных наладочных испытаний, степень очистки воздуха определяется по таблице В.1 (приложение В). При отсутствии газоочистного оборудования 
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4.1.2 Продолжительность работы i-того источника выделения 
[image: image10.wmf]i
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, ч/год, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image12.wmf]i
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 – количество рабочих дней в году, в течение которых используется i-тый источник выделения;
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 – количество смен в рабочем дне, в течение которых используется i-тый источник выделения;
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 – число часов работы i-того источника выделения в смену;
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 – коэффициент использования технологического оборудования для i-того источника выделения в долях единицы, определяется в соответствии с 4.1.3.
4.1.3 Коэффициент использования технологического оборудования 
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 для некоторых марок оборудования определяется по таблице Б.1 (приложение Б), а для остальных рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image18.wmf]i
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 – плановый коэффициент загрузки оборудования для i-того источника выделения;
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 – коэффициент использования рабочего времени для i-того источника выделения;
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 – коэффициент, учитывающий расход рабочего времени на смену инструмента, настройку и техническое обслуживание оборудования для i-того источника выделения;
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 – коэффициент, учитывающий потери рабочего времени на ремонт оборудования для i-того источника выделения;
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 – коэффициент, учитывающий внутрисменные потери рабочего времени на производственные неполадки для i-того источника выделения.

Все указанные коэффициенты определяются исходя из технологии предприятия. При отсутствии конкретных данных по коэффициентам 
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 коэффициент использования технологического оборудования принимается равным 
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4.1.4 Максимальный выброс пыли древесной 
[image: image29.wmf]M
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, г/с, поступающей в атмосферный воздух от источника выброса при механической обработке древесины, рассчитывается по формуле:


[image: image30.wmf]i

o

i

k

i

M

q

K

n

G

·

360

100

1

=

S

×

-

=

,







(4)

где 
[image: image31.wmf]n
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 – то же, что и в формуле (1).

4.2 Правила расчета выбросов при производстве композиционных материалов на основе древесины.
4.2.1 При изготовлении древесной составляющей, а также при обрезке, шлифовании и раскрое готовых композиционных материалов на основе древесины образуется древесная пыль. Выбросы древесной пыли от таких процессов рассчитываются в соответствии с 4.1.
4.2.2 Валовой выброс загрязняющих веществ при производстве материалов с использованием смол, содержащих формальдегид и фенол, рассчитывается в соответствии с 4.2.3, содержащих формальдегид и аммиак – в соответствии с 4.2.5. Максимальный выброс загрязняющих веществ при производстве материалов с использованием смол, содержащих формальдегид и фенол, рассчитывается в соответствии с 4.2.4, содержащих формальдегид и аммиак – в соответствии с 4.2.6.
4.2.3 Валовой выброс формальдегида и фенола в атмосферный воздух при производстве материалов с использованием смол, содержащих эти компоненты, 
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, т/год, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image36.wmf]B

 – расход смолы, т/год;


[image: image37.wmf]j

 – содержание свободного формальдегида и фенола в составе смолы, %, определяется по паспортным данным. В случае отсутствия паспортных данных, массовая доля свободного формальдегида и фенола в составе смолы определяется по таблице Г.1 (приложение Г);
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 – коэффициент поступления свободного формальдегида и фенола в атмосферный воздух, определяется по таблице Г.2 (приложение Г).

4.2.4 Максимальный выброс формальдегида и фенола в атмосферный воздух при производстве материалов с использованием смол, содержащих эти компоненты, 
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, г/с, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image41.wmf]B

, 
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, 
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 – то же, что и в формуле (5);
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 – время работы рассматриваемого участка производства в течение года, ч/год.
4.2.5 Валовой выброс формальдегида и аммиака в атмосферный воздух при производстве материалов с использованием смол, содержащих эти компоненты, 
[image: image45.wmf]FA
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, т/год, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image47.wmf]B

 – то же, что и в формуле (5);


[image: image48.wmf]q

 – удельное выделение формальдегида или аммиака на единицу массы используемой смолы, г/кг, определяется по таблице Г.3 (приложение Г). 

4.2.6 Максимальный выброс формальдегида и аммиака  в атмосферный воздух при производстве материалов с использованием смол, содержащих эти компоненты, 
[image: image49.wmf]FA
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, г/с, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image51.wmf]B

 – то же, что и в формуле (5);


[image: image52.wmf]q

 – то же, что и в формуле (7);


[image: image53.wmf]T

 – то же, что и в формуле (6).
4.3 Расчет выбросов при производстве древесного угля производится по одному из двух вариантов:

а) на основании инструментальных измерений концентраций загрязняющих веществ в отходящих дымовых газах в соответствии с 4.3.1 и 4.3.2;

б) на основании удельных выделений загрязняющих веществ в отходящих дымовых газах в соответствии с 4.3.3 и 4.3.4.
При расчете выбросов учитывается операция загрузки-выгрузки древесного угля, при которой выделяется пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния менее 70 % (код 2908), удельное выделение которой равно 3,1 кг на 1 тонну готовой продукции.
4.3.1 Валовой выброс j-того загрязняющего вещества 
[image: image54.wmf]j
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M

, т/год, поступающего в атмосферный воздух от отдельного источника выброса, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image56.wmf]j

cp

Ñ

 – средняя  концентрация j-того загрязняющего вещества в газоходе, мг/м3, определяется опытным путем;
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 – средний расход отходящих газов, м3/с, определяется опытным путем по ГОСТ 17.2.4.06-90;
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 – время работы источника выделения в течение года, ч/год.

4.3.2 Максимальный выброс j-того загрязняющего вещества 
[image: image59.wmf]j
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, г/с, поступающего в атмосферный воздух от отдельного источника выброса, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image61.wmf]j
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 – максимальная концентрация j-того выделяющегося загрязняющего вещества, мг/нм3, определяется по паспортным данным источника выделения;
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 – максимальный расход отходящих газов, нм3/с, определяется по паспортным данным.
4.3.3 Валовой выброс j-того загрязняющего вещества 
[image: image63.wmf]j
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, т/год, поступающего в атмосферный воздух от отдельного источника выброса, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image65.wmf]u

B

 – производительность углевыжигательной печи по готовой продукции, т/год;


[image: image66.wmf]u
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 – удельное выделение j-того загрязняющего вещества при производстве древесного угля, кг/т, определяется по таблице Д.1 (приложение Д);


[image: image67.wmf]u
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 – коэффициент, учитывающий влияние мощности углевыжигательной печи на концентрацию загрязняющих веществ, равный 0,7 при мощности печи до 50 кВт, 0,9 при мощности печи от 51 до 150 кВт, 1,2 при мощности печи более 151 кВт.

4.3.4 Максимальный выброс j-того загрязняющего вещества 
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, г/с, поступающего в атмосферный воздух от отдельного источника выброса, рассчитывается по формуле:
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где 
[image: image70.wmf]u

b

 – количество используемой в течении одного часа древесины для получения древесного угля, кг/ч;
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 – то же, что и в формуле (11).
Приложение А

(справочное)

Таблица А.1 – Перечень загрязняющих веществ

	№ п/п
	Код загрязняющего вещества
	Наименование загрязняющего вещества
	Класс опасности загрязняющего вещества
	ПДК, мкг/м3
	ОБУВ, мкг/м3
	Технологический процесс

	
	
	
	
	Максимальная разовая
	Среднесуточная
	
	

	1
	0301
	Азота диоксид
	2
	250,0
	100,0
	-
	производство древесного угля

	2
	0303
	Аммиак
	4
	200,0
	-
	-
	производство композиционных материалов на основе древесины


	3
	0410
	Метан
	-
	-
	-
	25.103
	производство древесного угля

	4
	1052
	Метанол (метиловый спирт)
	3
	1000,0
	500,0
	-
	производство древесного угля

	5
	1401
	Пропан-2-он (ацетон)
	4
	350,0
	150,0
	-
	производство древесного угля

	6
	2936
	Пыль древесная
	3
	-
	-
	400,0
	механическая обработка древесины,

производство композиционных материалов на основе древесины

	7
	2908
	Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния менее 70 %:
	3
	300,0
	100,0
	-
	производство древесного угля

	8
	0328
	Углерод черный (сажа)
	3
	150,0
	50,0
	-
	производство древесного угля

	9
	0337
	Углерода оксид 
	4
	5000,0
	3000,0
	-
	производство древесного угля

	10
	1555
	Уксусная кислота
	3
	200,0
	60,0
	-
	производство древесного угля

	11
	1325
	Формальдегид (метаналь)
	2
	30,0
	12,0
	-
	производство композиционных материалов на основе древесины

	12
	1071
	Фенол (гидроксибензол)
	2
	10,0
	7,0
	-
	производство композиционных материалов на основе древесины

	13
	0418
	Этан
	4
	-
	-
	40.103
	производство древесного угля

	Примечание – Наименования и коды загрязняющих веществ, а также класс опасности, значения предельно допустимых концентраций (ПДК) и относительно безопасных уровней воздействия (ОБУВ) даны в соответствии с [1].


Приложение Б 

(справочное)

Таблица Б.1 – Удельные выделения пыли древесной при механической обработке древесины на различном технологическом оборудовании

	Наименование и марка технологического оборудования


	Коэффициент использования технологического оборудования
	Удельное выделение пыли древесной на единицу времени работы технологического оборудования (расчет на древесину плотностью 650 кг/м3), кг/ч

	1
	2
	3

	Круглопильные станки

	Ц6-2 – станок круглопильный универсальный
	0,9
	3,133

	ЦА-2А – станок круглопильный
	0,9
	32,5

	ЦА-2 – станок круглопильный делянореечный
	0,9
	39,7

	ЦДК-4-2 – станок прирезной однопильный
	0,9
	9,75

	ЦМР-1 – станок прирезной многопильный
	0,95
	61,2

	ЦДК-4-3 – станок прирезной однопильный
	0,9
	9,75

	ЦДК-5-2 – станок прирезной пятипильный
	0,9
	32,5

	ЦМР-2 – станок прирезной десятипильный
	0,95
	32,5

	ЦПА-2 – станок торцовочный с автоподачей
	0,6
	7,475

	ЦПА-40 – станок торцовочный с прямолинейным расположением суппорта
	0,6
	7,475

	У6 – станок универсальный круглопильный
	-
	6,3

	УП – станок универсальный круглопильный
	0,7
	6,3

	ЦМЭ-2 – станок торцовочный
	0,6
	15,8

	Ц2К-12 – концеровнитель двухпильный
	0,6
	11,8

	ЦФ-2 (ЦФ-2М) – станок форматный четырехпильный для обработки щитов
	0,9
	10,4

	ЦТМФ – станок для раскроя плит с программным управлением
	0,9
	17,225

	ЦТ3Ф-1 – станок форматно-обрезной трехпильный
	0,9
	4,745

	ЦКБ-4, ЦМЭ-2 – станки круглопильные торцовочные
	0,6
	15,8

	ЦТЭФ – станок круглопильный
	0,9
	15,7

	ЦД-2А – станок круглопильный для профильной распиловки
	0,9
	21,5

	Ц-6, Ц-5, Ц-3 – станок универсальный круглопильный
	0,7
	8,4

	ЦДК-4 – станок прирезной круглопильный
	0,9
	28,1

	ЦРЛ-20 – станок круглопильный для раскроя плит и листовых материалов
	0,9
	5,2

	ЦМР-3 – станок прирезной десятипильный
	0,9
	53,95

	Фрезерные станки

	Ф-4 – станок фрезерный одношпиндельный
	0,7
	1,352

	Ф-5 – станок фрезерный одношпиндельный
	0,7
	1,352

	Ф-6 – станок фрезерный одношпиндельный
	0,7
	1,352

	ФС-1 – станок фрезерный одношпиндельный с механической подачей
	0,8
	2,288

	ВДК-2 – станок фрезерный с верхним расположением шпинделя
	-
	2,113


Продолжение таблицы Б.1
	1
	2
	3

	ФСА, ФСА-1 – станок фрезерный одношпиндельный с механической подачей для прямолинейной обработки
	0,9
	2,6

	ФСШ-I, ФСШ-II – станок фрезерный одношпиндельный с шипорезной кареткой
	-
	2,6

	ВФК-2 – станок фрезерный с верхним расположением шпинделя
	-
	2,11

	Ф1К – станок карусельно-фрезерный
	0,8
	4,4

	Ф1К-2 – станок фрезерный карусельный
	-
	2,6

	Ф1К-2А – станок фрезерный шлифовальный карусельный
	0,8
	6,24

	ФА-4 – станок фрезерный с автоподачей
	0,8
	8,8

	ФЛ – станок фрезерный одношпиндельный
	-
	4,8

	ФЛА – станок фрезерный одношпиндельный
	0,9
	4,8

	СР-6 – станок фрезерный
	0,9
	61,2

	СР-12 – станок фрезерный
	0,9
	83,7

	СР-18 – станок фрезерный
	0,9
	125,0

	СГ-30, С-26 – станки фрезерные
	0,9
	150,0

	Шлифовальные станки

	ШлПС-5П – станок шлифовальный ленточный с ручным перемещением стола и утюжка
	-
	3,38

	ШлПС-7 – станок шлифовальный ленточный с механическим перемещением стола и утюжка
	-
	6,695

	ШлПС-9 (ШлПС-10) – станок шлифовальный ленточный с конвейерной подачей и протяжным утюжком
	-
	45,045

	ШлНСВ – станок кромкошлифовальный ленточный
	-
	1,43

	ШлДБ – станок шлифовальный с диском и бобиной
	0,78
	3,1

	ШлНС – станок шлифовальный ленточный с неподвижным стеклом
	0,85
	2,7

	ШлСЛ – станок шлифовальный со свободной лентой
	0,85
	1,7

	Шл2Д – станок шлифовальный с двумя дисками
	0,7
	3,8

	Шл3Ц-2 – станок шлифовальный трехцилиндровый
	0,85
	26,5

	Шл3Ц13-3 – станок шлифовальный трехцилиндровый
	0,85
	45,6

	ШлДБ-4 – станок шлифовальный с диском и бобиной
	-
	4,16

	ШлК6 (ШлК8) – станок шлифовальный широколенточный
	-
	45,5

	2ШлКА – станок шлифовальный широколентный с конвейерной подачей
	-
	260,0

	2ШлКН – станок шлифовальный широколентный с нижним расположением шлифовальных агрегатов
	-
	260,0

	Шл3Ц12-2 – станок плоскошлифовальный трехцилиндровый с конвейерной подачей
	-
	74,88

	ШлДБ-5 – станок шлифовальный с дисками и бобиной
	-
	4,992

	ШлПС-6 – станок шлифовальный ленточный с ручным перемещением стола и утюжка
	-
	18,2

	ДКШ-1 – станок калибровочно-шлифовальный
	-
	1040,0

	ДКШ-3 – станок калибровочный
	-
	1170,0

	ДКШ-6 – станок калибровочный
	-
	585,0

	Строгальные станки

	С10-3 – станок строгальный четырехсторонний
	-
	13,0

	С16-1А – станок строгальный четырехсторонний
	-
	18,85

	С16-2А – станок строгальный четырехсторонний
	-
	18,85


Продолжение таблицы Б.1
	1
	2
	3

	С16-4А – станок строгальный четырехсторонний
	-
	18,85

	С26-2М – станок строгальный четырехсторонний
	-
	37,7

	СФ4-1 – станок фуговальный односторонний
	-
	26,0

	СФА4-1 – станок фуговальный односторонний с конвейерной подачей
	-
	26,0

	СФ-6-1 – станок фуговальный односторонний
	-
	19,5

	СФ-6 – станок фуговальный с ручной подачей
	0,9
	19,5

	СФК6-1 – станок фуговальный с конвейерной подачей
	-
	19,5

	С2Ф4-1 (С2Ф3-3) – станок фуговальный двухсторонний с механической подачей
	-
	16,25

	СФ-3 – станок фуговальный с ручной подачей
	0,7
	8,2

	СФА-4 – станок фуговальный с механической подачей
	0,9
	24,2

	СФА-6 – станок фуговальный с механической подачей
	0,9
	47,6

	СК-15 (С16-4, С16-5) – станок четырехсторонний строгальный
	0,9
	77,7

	СР-3 – станок рейсмусный односторонний
	0,9
	24,2

	КСМ-1А – комбинированный деревообрабатывающий станок
	-
	27,95

	СФ3-3 – станок фуговальный
	-
	13,0

	СФ4-1А – станок односторонний фуговальный
	-
	19,5

	СФ6-1А – станок односторонний фуговальный
	-
	27,95

	СФ-4 – станок фуговальный с механической подачей
	0,9
	24,3

	С2Р6, С2Р8 – станки фуговальные с механической подачей
	0,9
	112,0

	С2Р12 – станок фуговальный с механической подачей
	0,9
	122,5

	С2Р16 – станок фуговальный с механической подачей
	-
	139,0

	Ленточнопильные станки

	ЛС-40-01 – станок ленточнопильный столярный
	0,8
	18,85

	ЛС-40-1 (ЛС-80-1) – станок ленточнопильный столярный
	-
	12,0

	ЛО-80 – станок ленточнопильный столярный
	0,8
	9,8

	ЛС-80-6 – станок ленточнопильный столярный
	0,8
	18,85

	ЛД-140 – станок ленточнопильный столярный
	0,8
	83,5

	Сверлильные и долбежные станки

	СВА-3 – станок вертикальный сверлильно-пазовальный с механической подачей
	0,5
	2,028

	СВА-2 (СВА-2М) – станок вертикальный сверлильно-пазовальный с механической подачей
	0,5
	2,5

	СГВП-1 (СГВП-1А) – станок сверлильно-присадочный многошпиндельный горизонтально-вертикальный
	-
	1,814

	СВПГ-2 (СВПГ-2В) – сверлильно-пазовый станок
	-
	3,25

	СВПГ-3 – сверлильно-пазовый станок с наклонным столом
	-
	3,25

	СВ СА-2 (СВ СА-3) – станок для заделки сучков
	-
	0,975

	СВП-2 – станок вертикальный сверлильно-пазовальный
	-
	1,6

	СВПА
	0,6
	1,5

	2Н, 125Л
	-
	6,0

	ДЦА-2
	0,4
	4,8

	ДЦА-4 – станок цепнодолбежный с автоподачей
	-
	4,225

	IE6IM, IA-6IВ - токарный станок
	-
	6,0

	Шипорезные станки

	ШЛХ-2 – многошпиндельный шипорезный автомат
	-
	4,16


Продолжение таблицы Б.1

	1
	2
	3

	ШЛХ-3 – станок шипорезный для ящичного шипа
	-
	4,16

	ШПА-40 (ШПК-40) – станок шипорезный односторонний для ящичного прямого шипа
	-
	4,59

	ШО10-4 – станок шипорезный односторонний
	-
	13,0

	ШО16-4 – станок шипорезный рамный односторонний
	-
	17,55

	ШО10-А – шипорезный односторонний станок с конвейерной подачей
	-
	13,0

	ШО15-А-1 – шипорезный односторонний станок с конвейерной подачей
	-
	17,55

	ШО-6 – односторонний шипорезный станок
	-
	13,0

	ШД-10 – двухсторонний шипорезный станок
	-
	18,2

	ШД-12 – двухсторонний шипорезный станок
	-
	18,2

	ШД-15 – двухсторонний шипорезный станок
	-
	35,23

	ШД10-8 –шипорезный рамный двухсторонний станок
	-
	18,2

	Ш2ПА-2 – двухсторонний шипорезный ящичный станок
	-
	9,1

	УС – станок усовочный
	-
	5,2

	КПА-20 – круглопалочный станок
	-
	58,5

	КПА-20-1 – круглопалочный станок
	-
	58,5

	КПА-50 – круглопалочный станок
	-
	58,5

	КПА-50-1 – круглопалочный станок
	-
	58,5

	Линии изготовления мебельных щитов

	МКП-3М – линия крашения мебельных щитов. Станок для удаления пыли МЩП-2.
	-
	0,12

	МЛН-1 – линия лакирования пластей нитроцеллюлозными лаками. Станок для очистки пыли МЛН-1-10.
	-
	0,1

	МФК-2 – линия обработки и фанерования кромок мебельных щитов:
Станок 1 фреза
Станок 2 пила
	-

-
	8,125

3,25

	МОК-2 – станок односторонний для облицовывания кромок мебельных щитов
	-
	0,13

	МКШ-1 – линия калибрования и шлифования заготовок мебельных щитов

Станок 1 шлифовальная лента (калибрование)

Станок 2 шлифовальная лента (шлифование)
	-

-
	455,0

195,0

	ЛФО-27 – линия форматной обрезки фанеры
	-
	7,8

	ДРФ-2 – устройство рассеивающее для стружки (рассеивающие вальцы)
	-
	0,36

	ДЛКО-100 – линия конденционирования и обрезки древесно-стружечных плит. Станок форматный.
	-
	0,4

	ДЛС-1 – линия для непрерывной подачи пыли и стружки в смеситель
	-
	2,7

	ДК-100 – конвейер главный. Зона очистки внутри сторон транспортерной ленты.
	-
	54,0

	Зона очистки боковых лент транспортера
	-
	3,75

	Пильный агрегат
	-
	20,3

	Зона над первым бункером
	-
	30,0

	Устройство для обдува
	-
	12,5

	Транспортер скребковый
	-
	50,0


Окончание таблицы Б.1
	1
	2
	3

	Дробилка: 
зонт



аспирационное отверстие
	-

-
	20,0

20,0

	МРД-1 – линия раскроя облицовочных плит
	-
	31,98

	Комплекс автоматизированный для облицовывания пластей щитовых деталей мебели на базе пресса усилием 6300кН АКДА 4938 А.0,1
	-
	0,0975

	Комплекс оборудования для облицовывания пластей щитовых деталей мебели на базе пресса усилием 10000кН АКД 4940-1 (для облицовывания деталей мебели строганным лущеным и синтетическим шпоном). Станок МЩП-3 (щетки).
	-
	0,097

	МОК-3 – линия обработки и фанерования кромок мебельных щитов
	-
	104,0

	МОК-4.10 – станок агрегатный односторонний облицовывания кромок мебельных щитов

шлифовальная головка

сверло, нож, пила
	-

-
	1,17

27,95

	МОК-4.20 – станок агрегатный односторонний облицовывания кромок мебельных щитов
	-
	1,04

	МОК-6 – станок односторонний для облицовывания прямолинейных кромок щитов рейкой
	-
	0,403

	МФК-4 – линия форматной обработки и облицовывания кромок с микропроцессорным управлением
	-
	195,0

	МФО-1 – линия обрезки кромок мебельных щитов
	-
	65,0

	Примечание – удельное выделение пыли древесной 
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, кг/ч, при механической обработке древесины с плотностью, отличающейся от 650 кг/м3, на отдельном источнике выделения рассчитывается по формуле:
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(Б.1)
где 
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 – удельное выделение пыли древесной, кг/ч, при механической обработке древесины с плотностью, равной 650 кг/м3, на отдельном источнике выделения, определяется по настоящей таблице Б.1;
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(Б.2)
где 
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 – плотность древесины, равная 650 кг/м3;
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 – фактическая плотность обрабатываемой древесины, кг/м3. Фактическая плотность древесины 
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(Б.3)
где 
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 – плотность древесины при нормальной влажности 
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12%, кг/м3, определяется по таблице Б.2 (приложение Б);
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 – фактическое значение влажности древесины из паспорта, сертификата качества, протокола испытания, %.


Таблица Б.2 – Плотность древесины при нормальной влажности 
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	Порода древесины
	Плотность, кг/м3

	Древесина хвойная, в том числе
	470

	Ель
	445

	Сосна
	500

	Древесина лиственная малоплотная, в том числе
	480

	Тополь
	455

	Ива
	460

	Липа
	495

	Осина
	496

	Каштан
	500

	Древесина лиственная среднеплотная, в том числе
	630

	Ольха
	525

	Орех
	590

	Береза
	630

	Вяз
	650

	Дуб
	690

	Клен
	690

	Древесина смешанная
	510


Приложение В 

(справочное)

Таблица В.1 – Характеристики газоочистного оборудования, применяемого в деревообрабатывающей промышленности

	Наименование пылеулавливающего
оборудования
	Тип или марка
	Эффективность
улавливания
пыли древесной, %

	Циклон
	ЛТА
	85

	Циклон с обратным конусом
	
	70

	Циклон НИИОГАЗ
	ЦН-11
	95

	Циклон НИИОГАЗ
	ЦН-15
	95

	Циклон
	СЦН-40
	93

	Циклон
	СИОТ
	70

	Циклон
	УЦ
	95

	Пылеуловитель ударно-сливного действия
	УДС-ЛИОТ
	85

	Циклон
	РИСИ (№2-№11)
	99

	Циклон
	К (ОЭКДМ)
	Фракция пыли:
менее 75 мкм  – 45

75-100 мкм      – 58

100-150 мкм    – 65

150-200 мкм    – 80

	Циклон Гипродревпрома
	Ц
	Фракция пыли:
менее 75 мкм  – 48

75-100 мкм      – 60

100-150 мкм    – 65

150-200 мкм    – 75

	Пылеосадительные камеры
	
	40

	Индивидуальный агрегат
	ЗИЛ-900
	99

	Индивидуальный агрегат
	АВ212
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ3СА
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ5СА
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ10СА
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ20СА
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ40СА
	99

	Пылеуловитель вентиляционный мокрый
	ПВМ5КБ
	99

	Фильтр рукавный
	ФРОС
	92

	Циклон
	УЦ-38
	92

	Фильтр воздуха мокрый
	ФВМ
	99

	Фильтр
	ФРКН
	99,9

	Гидрофильтры
	форсуночные
	87

	Гидрофильтры
	каскадные
	86

	Гидрофильтры
	барбатажно-вихревые
	92

	Установка каталитического дожигания
	
	95


Приложение Г 

(справочное)

Таблица Г.1 – Содержание свободного формальдегида и фенола в смолах

	Марка смолы
	Массовая доля свободного

формальдегида, %
	Массовая доля свободного фенола, %

	1
	2
	3

	Карбамидоформальдегидные смолы

	КФ-МТ
	0,3
	-

	КФ-О
	0,25 (согласно ГОСТ 14231)
	-

	КФ-Б
	0,9 (согласно ГОСТ 14231)
	-

	КФ-БЖ
	0,8 (согласно ГОСТ 14231)
	-

	КФ-Ж
	0,9 (согласно ГОСТ 14231)
	-

	КФР
	1,3
	-

	КФ-МТ(Н)-П
	0,29
	-

	КФ-МТ(Н)-Ф
	0,24
	-

	КФ-60М
	0,3
	-

	ПМФ
	0,5
	-

	МФ
	4,0
	-

	М-60
	1,5
	-

	М-70
	3,0
	-

	М-4
	1,5
	-

	МФС-1
	2,0
	-

	МФСМ
	1,2
	-

	ММ-54У
	3,0
	-

	МФ-17
	3,5
	-

	М-48
	1,2
	-

	М19-62А
	1,0
	-

	М19-62Б
	1,2
	-

	М19-63
	1,2
	-

	УКС-А
	1,2
	-

	УКС-Б
	1,2
	-

	КС-Б40Ж10-М
	1,0
	-

	КС-68А
	0,9
	-

	КС-68Б
	1,0
	-

	КС-68М
	1,3
	-

	ПКС-1
	0,5
	-

	Бартрев
	7,5
	-

	М-56
	1,5
	-

	КФ-60
	1,5
	-

	МФС-1 
Невакуумированная
	4,5
	-

	МФС-1 
Вакуумированная
	3,5
	-

	У
	8,0
	-

	Уст
	8,0
	-

	СМК
	7,0
	-

	МФПК
	1,0
	-

	Фенолформальдегидные смолы

	СФЖ-3011
	1,0 (согласно ГОСТ 20907)
	2,5 (согласно ГОСТ 20907)

	СФЖ-3013
	0,18 (согласно ГОСТ 20907)
	0,18 (согласно ГОСТ 20907)

	СФЖ-3014
	0,1 (согласно ГОСТ 20907)
	0,1 (согласно ГОСТ 20907)

	СФЖ-3015
	1,5 (согласно ГОСТ 20907)
	1,0 (согласно ГОСТ 20907)

	СФЖ-3016
	3,5 (согласно ГОСТ 20907)
	5,0 (согласно ГОСТ 20907)

	СФЖ-3024
	0,05 (согласно ГОСТ 20907)
	0,05 (согласно ГОСТ 20907)


Продолжение таблицы Г.1

	1
	2
	3

	СФП
	1,0
	1,0

	СФЖ-Т
	1,2
	0,6

	СФЖ-Н
	0,7
	0,5

	СФЖ-323
	5,0
	7,0

	СФЖ-309
	-
	20,0

	СФЖ-3066
	0,08
	0,08

	СФЖ-3015Т
	0,5
	1,2

	СФЖ-3024Б-20
	0,1
	0,05

	СБТ
	-
	0,25

	СБТ-1
	-
	14,0

	ЦНИИМОД
	2,0
	3,0

	ЦНИИМОД-1
	2,0
	2,0

	НИИФ С-35
	-
	3,0

	ЦНИИПС-2
	-
	9,0

	ВИАМ Ф-9
	3,5
	2,5

	ВИАМ-Б
	4,0
	5,0

	ВИАМ-Б-3
	-
	21,0

	ФК-40
	-
	2,7

	С-1
	-
	2,5

	С-35
	-
	2,0

	С-45
	-
	3,0

	С-50
	-
	1,5

	С-2
	-
	2,5

	СК-2
	-
	2,5

	СЛФ
	-
	2,5

	СКФ
	-
	2,5

	СКВ
	-
	2,5

	СБС-1
	-
	18,0

	СКС-1
	-
	18,0

	СП-2А
	-
	4,0

	СП-2Б
	-
	3,5

	СФ-2
	0,18
	0,2

	СФ-302
	-
	12,0

	СФ-339
	1,0
	0,2

	СФХ
	-
	1,0

	ЛБС-1
	-
	9,0

	ЛБС-3
	-
	8,0

	ЛБС-9
	-
	2,5

	СФМ-2
	0,3
	6,2

	ЛАФ-1
	0,1
	0,4

	Р
	-
	1,0

	ВФ
	-
	11,0

	СБС-1ФФ
	-
	18,0

	КБ-3
	4,0
	5,0

	КР-4
	2,0
	3,0

	ВК
	-
	12,0

	Водостойкая
	0,18
	0,18

	Ватекс-244
	0,1
	0,4

	Экстер А
	0,15
	0,4

	УФБ
	2,0
	1,7

	Бакелитовые лаки А
	-
	14,0

	Бакелитовые лаки Б
	-
	14,0


Продолжение таблицы Г.1

	1
	2
	3

	Пропиточные смолы

	ММПК-25
	1,4
	-

	ММПК-50
	1,1
	-

	СПМФ-4
	0,4
	-

	ММПК
	1,0
	-

	ММПК-1
	1,0
	-

	ПМФ
	1,0
	-

	СФП
	1,0
	-

	ММП
	1,0
	-

	МФП
	1,5
	-

	Меламиноформальдегидные смолы

	СМ 60-08
	0,8
	-

	НИИФ МС
	1,5
	-

	МП
	1,5
	-

	СПМФ-1
	0,6
	-

	СПМФ-1А
	0,6
	-

	СПМФ-4
	0,5
	-

	СПМФ-5
	0,5
	-

	СПМФ-6
	0,5
	-

	СПМФ-7
	0,5
	-

	Карбамидомеламиноформальдегидные смолы

	ММС
	1,5
	-

	ММФ
	2,0
	-

	КС-В-СК
	0,8
	-

	ММФ-ПД
	0,2
	-

	КВС
	0,3
	-

	ММП
	0,8
	-

	МС
	1,5
	-

	ММ-54-У
	3,0
	-

	Резорциновые и алкилрезорциновые клеевые смолы

	ФРФ-50
	5,3
	-

	ДФК-14Р
	4,0
	-

	ДФК-14
	4,0
	-

	Карбамидоформальдегиднофурфуроловые смолы

	ММФ
	5,0
	-

	М-70Ф
	2,0
	-

	М-60Ф
	1,5
	-

	МФФ-М-А
	2,0
	-

	МФФ-М-Б
	2,0
	-

	Карбамидофуриловые смолы

	ВМФ-С
	1,5
	-

	ВМФ-К
	1,0
	-

	Карбамидомеламиновые смолы

	Дюменол Л-459
	0,39
	-

	Резорциноформальдегидные смолы

	Р-1 (ЦНИИФ)
	0,15
	0,2 (резорцин в пересчете на фенол)

	Смолы производства Финляндии

	Экстер А
	0,1
	0,4

	Экстер В
	0,1
	0,1

	Экстер К
	0,1
	-

	Экстер СН
	0,1
	0,1

	Экстер 416
	0,1
	0,1


Окончание таблицы Г.1

	1
	2
	3

	РФ-30
	-
	3,0

	РФ-50
	-
	5,3

	Мелурекс-507
	0,4
	-

	Тамарсинол-5415
	-
	6,0

	Дюменол Л-459
	0,32
	-

	Ватекс-244
	0,05
	0,06

	Смолы производства Великобритании

	Лауксит RF-504
	-
	0,9

	Лауксит RF-1506
	-
	0,23 (резорцин в пересчете на фенол)

	G-17432
	-
	0,1

	Моулдрит 1717
	0,86
	0,25

	Моулдрит 2738
	0,86
	1,4

	Каскофен Р-8
	0,6
	0,28

	Бартрев
	7,0
	-

	Смолы производства ФРГ

	Ракалл РФ-100
	-
	15,3

	Каурезин-440
	-
	14,0

	Пляйофен 5103
	3,8
	2,9

	Пляйофен 5203
	3,8
	2,9

	Смолы производства Норвегии

	Dunocol-176
	0,1
	0,5

	Диносол S-576
	0,1
	0,5

	Диномел-159
	0,32
	-

	Диномел-459
	0,32
	-

	Смолы производства Швейцарии

	Аэродукс 185 В
	-
	18,0

	Аэродукс 185
	-
	18,0

	Смолы производства Франции

	Софракол РФ-7010
	-
	5,5

	Софракол РФ-185
	-
	8,7

	Смолы производства Швеции

	Каско-1711
	-
	9,5

	Каско-1710
	-
	7,0

	Смолы производства Венгрии

	Амикол-50
	4,3
	-

	Смолы производства Польши

	PW-BZ
	1,0
	-

	Смолы производства Японии

	Сумилайт PR-9300
	0,45
	0,51

	Смолы производства Румынии

	Урелит C
	5,0
	-

	Урелит R
	5,0
	-

	Урелит P
	1,0
	-

	Диакол S-650
	8,0
	-

	Диакол F-650
	4,5
	-

	Диакол M-650
	1,0
	-

	Смолы производства Чехии

	Диакол 3Т
	0,19
	-


Таблица Г.2 – Значения коэффициента поступления формальдегида и фенола в атмосферный воздух
	Тип производства
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	Значение 
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 для отдельных участков производства

	Производство ДВП сухим способом, ДСП, МДФ
	0,4
	Участок размещения главного конвейера и пресса – 0,36

	
	
	Участок приготовления связующих – 0,037

	
	
	Склад готовой продукции – 0,003

	Производство ДВП мокрым способом
	0,015
	Участок размещения главного конвейера и пресса – 0,015

	Производство фанеры
	0,5
	Участок размещения клеевых вальцов – 0,05

	
	
	Участок размещения сушилок намазанного шпона и горячих прессов – 0,375

	
	
	Участок размещения камер охлаждения – 0,075

	Намазка и фанерование натурального и синтетического шпона в мебельном производстве
	0,3
	Участок размещения клеевых вальцов и горячих прессов – 0,25
	На клеевых вальцах – 0,0375

	
	
	
	На прессах – 0,1875

	
	
	
	Из верхней зоны – 0,025

	
	
	Участок выдержки фанерованных изделий – 0,05


Таблица Г.3 – Удельные выделения формальдегида и аммиака 
	Формальдегид
	Аммиак

	Содержание свободного формальдегида в смоле, %
	Удельное выделение на единицу массы используемой смолы, г/кг
	Содержание аммиака в смоле, %
	Удельное выделение на единицу массы используемой смолы, г/кг

	0,3
	1,2
	0,3
	1,2

	0,5
	2,0
	0,5
	1,6

	1,0
	4,0
	1,0
	1,88

	1,2
	4,81
	1,2
	2,1


Приложение Д
(справочное)
Таблица Д.1 – Характеристика выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух от углевыжигательной печи

	Наименование загрязняющего вещества
	Удельное выделение загрязняющего вещества, кг/т

	Углерод черный (сажа)
	2,1

	Углерода оксид
	125,3

	Оксиды азота (в пересчете на азота диоксид)
	1,4

	Метан
	94,5

	Этан
	5,3

	Метанол
	4,8

	Уксусная кислота
	0,4

	Пропан-2-он
	0,1


в деревообрабатывающей промышленности
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

на разработку технического кодекса установившейся практики
«Охрана окружающей среды и природопользование. Атмосфера.

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух. 
Правила расчета выбросов при обработке и производстве изделий из древесины»
Исполнитель  Специализированная инспекция государственного контроля за охраной атмосферного воздуха, озонового слоя и климата Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Беларусь
г. Минск 

1 Основание для разработки технического кодекса установившейся практики

В настоящий момент на территории Республики Беларусь действуют различные методики расчета выбросов при механической обработке древесины, производстве изделий из древесины, перегрузке древесных отходов, такие как:

«Временных методических указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух предприятиями деревообрабатывающей промышленности», Петрозаводск, 1992;
раздел 9 «Сборника методик по расчету выбросов в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами», Л, Гидрометеоиздат, 1986.

Указанные выше методики устарели и подлежат пересмотру.

На основании статей 17 и 26 Закона Республики Беларусь от 15 апреля 1997 года "Об охране атмосферного воздуха" (Ведамасцi Нацыянальнага сходу Рэспублiкi Беларусь, 1997 г., № 14, ст. 260)
2 Срок выполнения

Начало: 
 октябрь 2006 года;

Окончание: 
 март 2007 года.

3 Цели и задачи разработки технического кодекса установившейся практики

Цель – создание технического кодекса, устанавливающего единый порядок при учете и нормировании выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при механической обработке древесины и при производстве композиционных материалов на основе древесины.
Основными задачами разработки ТКП являются:

· определение перечня нормируемых показателей;

· расчет выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, основанный на исходных данных, полученных различными методами.

4 Характеристика объекта технического нормирования и стандартизации

При механической обработке древесины нормированию подлежат выбросы пыли древесной.

При производстве композиционных материалов на основе древесины, в зависимости от используемых материалов нормированию подлежат выбросы таких загрязняющих веществ, как пыль древесная, формальдегид, фенол, аммиак.

Технический кодекс установившейся практики разрабатывается впервые с отменой «Временных методических указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух предприятиями деревообрабатывающей промышленности», Петрозаводск, 1992, раздела 9 «Сборника методик по расчету выбросов в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами», Л, Гидрометеоиздат, 1986.

В процессе разработки технического кодекса требования к объекту технического нормирования и стандартизации и его наименование могут быть изменены без изменения цели разработки.
5 Перечень основных требований, устанавливаемых техническим кодексом установившейся практики
Технический кодекс установившейся практики определяет перечень выделяющихся загрязняющих веществ при механической обработке древесины и при производстве композиционных материалов на основе древесины.

Технический кодекс установившейся практики устанавливает методы определения максимальных и валовых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при механической обработке древесины и при производстве композиционных материалов на основе древесины.
6 Взаимосвязь с другими техническими нормативными правовыми актами

ТКП 1.1-2004 «Система технического нормирования и стандартизации Республики Беларусь. Правила разработки технических кодексов установившейся практики»

ТКП 1.5-2004 «Система технического нормирования и стандартизации Республики Беларусь. Правила построения изложения, оформления и содержания технических кодексов установившейся практики и государственных стандартов»
ГОСТ 17.2.1.01-76 «Охрана природы. Атмосфера. Классификация выбросов по составу»
Гигиенические нормативы 2.1.6.12-46-2005 "Предельно допустимые концентрации (ПДК) и ориентировочно безопасные уровни воздействия (ОБУВ) загрязняющих веществ в атмосферном воздухе. Перечень и коды веществ, загрязняющих атмосферный воздух населенных мест"

Во взаимосвязанные стандарты внесение изменений не требуется.

7. Источники информации

«Временные методические указания по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух предприятиями деревообрабатывающей промышленности», Петрозаводск, 1992.

«Сборник методик по расчету выбросов в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами», Л, Гидрометеоиздат, 1986.
Завьялов, С.В. Газоочистное и пылеулавливающее оборудование, выпускаемое заводами-производителями Российской Федерации: Сборник справочно-информационных материалов / С.В. Завьялов, Д.Н. Абрамович; Министерство природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Беларусь. – Мн.: РУП «Бел НИЦ «Экология», 2006.– 176 с.
8. Этапы работ и сроки их выполнения
	Наименование стадии и этапов работ
	Сроки выполнения
	Наименование документов, соответствующих стадии разработки

	
	начало
	окончание
	

	1
	2
	3
	4

	1 Подготовка к разработке технического кодекса:

· проведение анализа международных и региональных стандартов;

· разработка и утверждение технического задания;

· представление уведомления о начале разработки технического кодекса
	октябрь 2006 г.
	октябрь 2006 г.
	Техническое задание

Уведомление о начале разработки технического кодекса

	2 Разработка рабочего проекта технического кодекса:

· разработка проекта технического кодекса, составление пояснительной записки и уведомления о разработке рабочего проекта;

· направление технического кодекса на отзыв и согласование;

· представление рабочего проекта технического кодекса с пояснительной запиской в Госстандарт
	ноябрь 2006 г.
	декабрь 2006 г.
	Рабочий проект технического кодекса

Пояснительная записка

Уведомление о разработке технического кодекса

	3 Разработка окончательной редакции проекта технического кодекса:

· составление сводки отзывов, доработка проекта на основании полученных замечаний, уточнение пояснительной записки;
· подготовка окончательной редакции проекта технического кодекса с учетом замечаний и предложений и его согласование;

· проведение согласительного совещания (при необходимости);
· направление уведомления о завершении рассмотрения проекта технического кодекса 
	декабрь 2006 г.
	февраль 2007 г.
	Сводка отзывов

Окончательная редакция проекта

Пояснительная записка Протокол согласительного совещания (при необходимости)

Уведомление о завершении рассмотрения проекта

	4 Утверждение технического кодекса
	март 2007 г.
	март 2007 г.
	Постановление Министерства природных ресурсов и охраны окружающей среды Республики Беларусь об утверждении технического кодекса

	5 Государственная регистрация технического кодекса
	март 2007 г.
	март 2007 г.
	Зарегистрированный технический кодекс


9 Перечень организаций, которым должен быть разослан на отзыв проект технического кодекса установившейся практики
	№ п/п
	Наименование организации
	Адрес 

организации

	1
	НП РУП «БелГИСС»
	220113, г. Минск, ул. Мележа, 3

	2
	РУП «БелГИМ»
	220053, г. Минск, Старовиленский тракт, 93, корпус 2

	3
	Министерство промышленности Республики Беларусь 
	220033, г. Минск, пр. Партизанский, 2/4

	4
	Министерство лесного хозяйства Республики Беларусь
	220039, г. Минск, ул. Чкалова, 6

	5
	Концерн «Беллесбумпром»
	220020, г. Минск, ул. К.Маркса, 16

	6
	Белорусский национальный технический университет

НИЛ «Экопром»
	220013, г. Минск, пр. Независимости 67, корп. 2, комн. 510

	7
	ПКТБМ ОАО «Минскпроектмебель»
	220073, г. Минск, ул. Кальварийская, 33

	8
	ОАО «Гомельдрев»
	246042, г. Гомель, ул. Достоевского, 3

	9
	ОАО «Витебскдрев»
	210008, г. Витебск, пер. Стахановский, 7

	10
	ОАО «Мостовдрев»
	231600, Гродненская область, г. Мосты, ул. Советская, 38

	11
	Бобруйский завод ДВП РУП Могилевэнерго
	213802, Могилевская область, 

г. Бобруйск, ул. Куйбышева, 29


Начальник специнспекции госконтроля

за охраной атмосферного воздуха

озонового слоя и климата





 С. В. Завьялов









подпись


Заместитель начальника специнспекции 

госконтроля за охраной атмосферного

воздуха, озонового слоя и климата




 И. В. Комоско









подпись

Ведущий специалист специнспекции 

госконтроля за охраной атмосферного

воздуха, озонового слоя и климата




 А. С. Трушкевич








подпись

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
к проекту технического кодекса установившейся практики
«Охрана окружающей среды и природопользование. Атмосфера. Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух. Правила расчета выбросов при обработке и производстве изделий из древесины»
(первая редакция)

1 Основание для разработки технического кодекса установившейся практики

В настоящий момент на территории Республики Беларусь действуют различные методики расчета выбросов при обработке и производстве изделий из древесины, такие как:

«Временные методические указания по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух предприятиями деревообрабатывающей промышленности», Петрозаводск, 1992;

раздел 9 «Сборника методик по расчету выбросов в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами», Л, Гидрометеоиздат, 1986;

«Временные методические указания по определению выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при получении древесного угля», Минск, 1999.

Указанные выше методики устарели и подлежат пересмотру.

На основании статей 17 и 26 Закона Республики Беларусь от 15 апреля 1997 года "Об охране атмосферного воздуха" (Ведамасцi Нацыянальнага сходу Рэспублiкi Беларусь, 1997 г., № 14, ст. 260)
2 Цели и задачи разработки технического кодекса установившейся практики

Цель – создание технического кодекса, устанавливающего единый порядок при учете и нормировании выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при механической обработке древесины, производстве композиционных материалов на основе древесины и производстве древесного угля.
Основными задачами разработки ТКП являются:

· определение перечня нормируемых показателей;

· расчет выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, основанный на исходных данных, полученных различными методами.

3 Характеристика объекта технического нормирования и стандартизации

Технический кодекс устанавливает порядок определения максимальных и валовых выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух при механической обработке древесины, производстве композиционных материалов на основе древесины и производстве древесного угля расчетным методом на основе удельных показателей выделений загрязняющих веществ в единицу времени на единицу технологического оборудования и (или) на единицу массы расходуемых сырья и материалов.

При механической обработке древесины нормированию подлежат выбросы следующих загрязняющих веществ:
	Код загрязняющего вещества
	Наименование загрязняющего вещества

	2936
	Пыль древесная


При производстве композиционных материалов на основе древесины нормированию подлежат выбросы следующих загрязняющих веществ:

	Код загрязняющего вещества
	Наименование загрязняющего вещества

	0303
	Аммиак

	1071
	Фенол (гидроксибензол)

	1325
	Формальдегид (метаналь)

	2936
	Пыль древесная


При производстве древесного угля нормированию подлежат выбросы следующих загрязняющих веществ:

	Код загрязняющего вещества
	Наименование загрязняющего вещества

	0301
	Азота диоксид

	0337
	Углерода оксид (окись углерода, угарный газ)

	0328
	Углерод черный (сажа)

	0410
	Метан

	0418
	Этан

	1052
	Метанол (метиловый спирт)

	1401
	Пропан-2-он (ацетон)

	1555
	Уксусная кислота

	2908
	Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния менее 70 %:


4 Источники информации

Временные методические указания по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух предприятиями деревообрабатывающей промышленности, Петрозаводск, 1992.

Сборник методик по расчету выбросов в атмосферу загрязняющих веществ различными производствами, Л, Гидрометеоиздат, 1986.

Временные методические указания по определению выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при получении древесного угля, Минск, 1999.

5 Сведения о рассылке на отзыв и согласование проекта технического кодекса установившейся практики
Первая редакция проекта ТКП, согласно утвержденному техническому заданию, разослана на отзыв в следующие организации:

НП РУП «БелГИСС»
РУП «БелГИМ»
Министерство промышленности Республики Беларусь

Министерство лесного хозяйства Республики Беларусь

Концерн «Беллесбумпром»
Белорусский государственный технологический университет
ПКТБМ ОАО «Минскпроектмебель»

ОАО «Гомельдрев»

ОАО «Витебскдрев»

ОАО «Мостовдрев»

РУП Могилевэнерго, филиал Бобруйский завод ДВП 
Начальник специнспекции госконтроля
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озонового слоя и климата






 С.В. Завьялов
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 И.В. Комоско
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